Portal de Habilidades
de Moldeo Cientifico

espaiiol

1 sistema de entrenamiento,
3 pistas de aprendizaje

Una Introduccion a Moldeo por Inyeccion

Serie Basica de Moldeo por Inyeccion: Maquina

Serie Basica de Moldeo por Inyeccion: Proceso

Serie Basica de Moldeo por Inyeccion: Molde

Entender El Plastico

Como Establecer un Proceso de Moldeo Cientifico

IR SATATATAS

Medicion de la Temperatura de Fusion

Medicion de la Temperatura del Molde

Documentacion del Proceso

Velocidad de Inyeccion de la 12 Etapa

Transferencia de Inyeccion de la 12 Etapa

Presion de Inyeccion de la 12 Etapa

Tiempo de Inyeccion de la 12 Etapa

Valvula de Retencion de Anillo en la 12 Etapa

Presion de Empaquetamiento de la 22 Etapa

Tiempo de Empaquetamiento de la 22 Etapa

Cojin de Fundido Final de la 22 Etapa

Fuerza de Cierre de la 22 Etapa

Tiempo de Recuperacion de Tornillo
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Progresion de Inyectadas Cortas en la 12 Etapa

Curva Reoldgica de la 12 Etapa

Desequilibrio en las Cavidades en la 12 Etapa

Temperatura del Refrigerante

Tiempo de Enfriamiento

Temperatura de la Zona Posterior

Apertura del Molde

Expulsion de la Pieza

Cierre del Molde

Fuerza Protectora del Molde

Reologia Comparativa

Medicion de la Deflexion en el Molde

Medicion de la Deflexion en la Placa Portamolde
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#4 Routsis Training

(978) 957-0700

Pista de aprendizaje
fundamental

6-12 horas de entrenamiento

e 6 cursos online y guias de estudio
e Prueba de Moldeo Cientifico 101

Pista de aprendizaje
intermedio

12-20 horas de entrenamiento

e 6 cursos online y guias de estudio
¢ Prueba de Moldeo Cientifico 101

e 13 SkillSet™ laboratorios de
entrenamiento y hojas de trabajo

Pista de aprendizaje
avanzado

20-28 horas de entrenamiento
e 6 cursos online y guias de estudio

e Prueba de Moldeo Cientifico 101

e 26 SkillSet™ laboratorios de
entrenamiento y hojas de trabajo

www.traininteractive.com



